Aufgaben der SchweiBaufsichtsperson (HI8976228)

Aufgaben der SchweiBaufsichtsperson (1so76229)
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Zusammenfassung

Die DIN EN ISO 14731 enthilt in Anhang B einen umfassenden Aufgaben- und MafBnahmenkatalog fiir die Arbeit der
SchweiBaufsicht. Diese sollen anhand der nachfolgenden Ausfiihrungen verdeutlicht und es soll auf besonders zu beachtende
Punkte hingewiesen werden, wobei diese keinen Anspruch auf Vollstindigkeit erheben. Auch in der Uberschrift zu Anhang B
heif3t es:

”Wesentliche mit dem Schweif3en verbundene Aufgaben nach ISO 3834, die zu beriicksichtigen sind, sofern zutreffend“

MafBnahmenkatalog fiir die SchweiBaufsichtsperson

Schon nach diesem Wortlaut ist der MaBBnahmenkatalog nicht abschlieend. Die jeweiligen Bestimmungen sind zu beachten,
soweit sie fiir den Hersteller bzw. den Produktionsprozess zutreffen. In einzelnen Abschnitten von Anhang B wird wiederholt
die Formulierung "muss in Betracht gezogen werden“ verwendet. Hieraus wird einerseits wiederum deutlich, dass die Vorga-
ben Allgemeincharakter besitzen, d.h. die Anwendung anhand der jeweiligen Aufgabenstellung des Einzelfalls zu priifen ist.
Zum anderen stellt es die Norm in das Ermessen der Schweilaufsicht, ob und wie diese die Vorgaben nach Art und Umfang
fiir den jeweiligen Herstellungsprozess umsetzen will. Dies birgt immer den Vorwurf und das Risiko in sich, im Schadensfall
die Vorgaben der Norm nicht ausreichend beachtet zu haben.
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Zwischen den einzelnen Abschnitten von Anhang B bestehen starke Abhingigkeiten und teilweise Uberschneidungen.
Liste mit den wichtigsten Schritten

Ausgehend hiervon ist eine Liste der wichtigsten Planungsschritte abgebildet. Diese soll der Schweilaufsicht notwendige Prii-
fungsschritte fiir die Phase der Projektvorbereitung an die Hand geben.

Art und Umfang der jeweiligen Abschnitte sind stark von der GroBe des Projekts, den spezifischen Anforderungen an die
Schweiarbeiten und der betriebsinternen Ausstattung des Herstellers abhéingig. Die Liste kann daher nur eine grobe Orien-
tierung unter Beriicksichtigung der wesentlichen Punkte sein. Es empfiehlt sich daher, weitere und zu den einzelnen Abschnit-
ten angepasste, einzelfallbezogene Checklisten zu erstellen. Zu den Punkten, wo dies generell moglich war, finden Sie Vorschli-
ge fiir solche Checklisten, die Sie an Thre betriebsspezifischen Gegebenheiten anpassen konnen.

So konnen die notwendigen Arbeiten weiter strukturiert und tiberwacht werden.

2.1 Priifung der Anforderungen und Projektvoraussetzungen (DIN EN ISO 14731 Ab-
schnitt B.1 und B.2) (u19546795)

Technische Aspekte
Die Priifung hat zunichst in technischer Hinsicht auf Machbarkeit und Durchfiihrbarkeit zu erfolgen:

® Welche technischen Normen sind einschldgig und ist der Hersteller in der Lage, deren Anforderungen umzuset-
zen? Sind moglicherweise besondere Anwendungsnormen und Herstellungsverfahren erforderlich?
Beispiel: Bolzenschweiflen oder Schweiffen von Betonstahl

e Erfiillt der Betrieb des Herstellers die erforderlichen Qualifikationen und Nachweise?

o Verfiigen die Schweif3er tiber entsprechende giiltige Priifungen fiir die konkreten SchweiBlarbeiten?

® Es ist zu priifen, ob der Hersteller den geforderten Qualitidtsstandard erfiillen kann.
Beispiel: Einhaltung bestimmter Abmessungen oder Toleranzen

® Es ist zu priifen, ob die Leistung ganz oder teilweise untervergeben werden muss.

® Die SchweiBlaufsicht sollte in Abstimmung mit den verantwortlichen Beteiligten priifen, ob das Leistungssoll
anhand der zugrunde liegenden Kalkulation umgesetzt werden kann. Allzu oft werden Preise (isoliert) in Kalku-
lationsabteilungen erarbeitet. In der spateren Umsetzung folgt die Erkenntnis, dass die Herstellungskosten die
kalkulierten Preise tibersteigen.

® Es ist zu priifen, ob die vom Auftraggeber vorgegebenen Grundwerkstoffe und die Art der Schweiflverbindung
fiir die Umsetzung des Leistungssolls geeignet sind. Ferner ist zu priifen, ob diese Auswahl ggf. selbst zu treffen
ist.

Vertragliche bzw. juristische Aspekte

Die Durchfiithrbarkeit ist im zweiten Schritt in vertraglicher bzw. juristischer Hinsicht zu iiberpriifen:

® Die SchweiBaufsicht muss priifen, ob das Leistungssoll mit den zur Verfiigung stehenden Mitteln innerhalb des
geforderten Zeitraums fristgerecht umgesetzt werden kann.

® Es ist zu priifen, ob ein ausreichend formuliertes Vertragswerk (evtl. als Muster oder Formularvorlage) zur Ver-
fiigung steht.

® Die SchweiBaufsicht muss priifen, ob das Leistungssoll hinreichend konkret beschrieben ist.

2.1.1 Konstruktionspriifung (11954679

Checkliste 1: Kriterien der Konstruktionspriifung
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Checkliste
Kriterien der Konstruktionspriifung

Kriterien | Bemerkung
1. Festlegen der Schwelindhte in Abhanglgkelt von der Beanspruchung

Eeanspruchung guer zur Nahtrichtung

EBeanspruchung &ngs zur Mahtrichiung

Ein- und mehraxiale Beanspruchungen

Anardnungen car Schweilnahte im Bareich niedriger Spannung

Eetriebsbeanspruchung
2. Festlegen der Zugdnglichkeit der Nihte zum SchwelBen und Priifen
Zuganglichkeit 10r die Fertigung

hMannlicher

HandlGcher

Steitenanordnung
Materialdicke

Zuganglichkeit tor die Frifung
Priiffahigksit

3. Festlegen der SchwelBnahtaustOhrung nach ...
Grunchwerksiol

Halbzeug

Materiakdicke
Schweillvarfahren
Schweilinahivorbersiiung

Zuganglichkeit

4. Festlegen der getorderten Cualitat
Bewerlung nach IS0 5817

oder anderen Yerginbarungen

Bemerkungen:

Untergchrift:

& SIWEKA MEDIA GmbH & Ca, KG Saite 1 wan 1

SchweiBaufsicht kompakt Seite 3
Stand Produktdatenbank: 24.07.2017, Ausdruck vom 07.11.2017



https://schweissaufsicht-kompakt.de/aufgaben-der-schweissaufsichtsperson/

Aufgaben der SchweiBaufsichtsperson (HI8976228)

Word-Datei 6ffnen

Checkliste 2: Konstruktions- und Zeichnungspriifung
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Checkliste
Konstruktions- und Zeichnungspriifung

Frage Nein | Bemerkung

Wurden die Lage, die Beurteilungsmdglichkeit und die
Mahtlolge aller SchwelBnihile angegaban?

Wurden die Obarflachanbeschattanheit und das Profil der
Schweilnaht geproft?

Wurden Anweisungen fir den'die Grundwerkstoff(e) und
Eigenschaltan der SchweiBverbindungan lestgelegt?

Wurde der Einsatz von SchweiRbadsicherungan gegprift
{Kertbfally?

Wurde berlcksichligt, walche Schweilnihte in der Werkstatt
und welkzhe aul der Baustelle guszufihren sind?

Wurden alle MaRe und Einzelheiten der Mahtvorbersitung und
der fertigen Verbindung angegeben?

ol O o o g o ag
O O o o g o o

Wurde der Einsatz besonderer Arbeitsweisen bedacht (z.B. um
elna vollstandige DurchschwelBung ohne Badsicherung beim
ginseifigen Schweiben zu erreichen)?

Worden alle Qualitits- und Abnahmeanforderungen an die | O
Schweilnahle (Nahiglte) lestgelegt?

Wurden alle Qualitats- und Abnahmeaniorderungen an die | O
Werkstoffe beachtet (z.B. Belastung in Dickenrichtung, Zug-

oder Biegezugbelastung) ?

Wurden sonstige besondere Anforderungen fesigelagt (2 E. | O
Warmebehandlung)?

Die Verantwortung fir die Konstruktionsprisfungen liegt beim Personal fir Planung und Ausfiihrung in
technischer Abstimmung mht der SchwelBaufsichtsparson.
Bemerkungen:

Dratum:

Unterschrift:

& WEKA MEDIA GmbH & Ca. KG Zaite 1 wan 1
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Word-Datei 6ffnen

2.1.2 Vertragsgestaltung (1ios46797)
Checkliste 3: Vertragsinhalt
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Checkliste
Vertragsinhalt

g

Frage n | Bemerkung

Liegt ein schrifticher Vertragstext vor?

Sind die Vertragsbestandizile vollstandig benannt?

st der Lelsiungzsumiang vollstandig geregeli®

Liegen zusdizliche (lachnische) Vertragsbedingungen vor?

Wurde ein Vergabegesprach durchgetihrt und liegt ein
Protokoll vor?

Ist das Protokoll Vertragsbastancteil 7

Sind Ansprechpartner, Projekibeteiligte und Bevollmachtigle
benannt?

Sind die jewelligen Balugnisse geragalt?

Ist die Wergiiiung vollstandig geregelt?

Sind Abschlagszahlungen vereinbart?

st aln Zahlplan erarbeltel und ksl dieser Vertragsbastandiell ?

Sind Regelungen zur Rechnungslegung getrotfen?

Sind Lieler- und Lelstungsiristan vareinbart?

Sind diese Veriragsbestandiell?

Milssen Leisiungen untervergeben werden?

Sind Lieteranten und Subuniernahmer benannt?

Beslaht Einversiandnis des Verragspariners mit diesan?

Sind die Untervarirage mit den Vergaben dieses Haupiverirags
abgeglichen?

Sind Regelungen zur Abnahme/Ubergabe oder Auslisferung
an dan Verragspartner gatroflen?

Sind Verlragsstrafenvareinbarungen getrollen?

Sind Begelungen zur Gewahrlalstung und gal. Garantie
getroffen?

Sind Sicherheitsleistungen vereinbart?

Sind Regalungen zu Ubergabe, Austausch und Rockgabe der
Sieharheiten getrolten?

Sind Begelungen zu evil. Nachabnahmen beil Ablaul dar
Gewahreisiungsfrist getrofien?

Ist gine Schiedsvereinbarung erforderich und ggi, vereinbart?

Ist ein Gerichisstand verginbart?

OOl O 00 OO0 O OooOoooOoooooo) oo ooooos

O0g O 00 Oo O OoOooOooooocooooOo gOo ooooo

Die Verantwortung fior die Vertragsiberprifungen liegt bei den Projektleitern in technischer
Abstimmung mit der SchwelBaufsichtsperson.

Bemerkungen:

Datum:

Unterschrift:

& WEKA MEDIA GmbH & Ca, KG Zaite 1 wan 1
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Word-Datei 6ffnen

Checkliste 4: Vertragsiiberpriifung
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Checkliste
Vertragsiberprifung

Frage

Ja

Nein

Bemerkung

Wurden alle vorgesehriabanen Amwendungsnorman,
Zusammen mit etwaigen erganzenden internen Anforderungen,
berlcksichiigt?

Wurden die Vorschriftan 10r SchwelBvertahren, fir
zerstbrungsfreie Profungen und fOr Warmebehandiungen auf
Durehihrbarkell gapriit?

O

O

Ist das Konzept (0r die Anerkennung der Schwal Bvariahran
vigrhanden und galtig?

Liegen alle Anerkennungen fOr die Qualfikation des
SehweiRaulzsichisparsonals vor?

Liegen die Anarkennungen 10r die Durchflhrung van
Qualitatsprifungen var?

Existieren Kriterien fir Auswahl, Prifung, Kennzeichnumg
und'oder Rickvarialgbarked (2 B. 10r Warksiofle, Schweilar
und SchweiBndhte) ?

af O O o

O 0O o o

Existieren Vaorkehmngen for die Qualitdtziberwachung,
einschliaBlich gar Einbeziehung einer akkreditiertan Priilstelle
{z.B. 5L, 5LV, Sachverstandiger)?

Falls erforderich: Wurden andere schweiBtechnische
Anfarderungen geprifl (2. B. Losprifung der SchweiBzusatze,
Analyse des Schweilguts, Ausharten, Wasserstofigehalt)?

Wurden Umgebungsbedingungen gepeift, die for das
Schweilan im Batrieb und aul der Baustelle von Bedeulung
gind {z.B. sehr niedrige Limgebungstemperaturen oder
Bereilstellen von notwendigan Schulzelnrichlungen gagan
Zugluit undfoder unglnstige Witterungseinflisse)?

O

O

Wurde eine evtl. Untervergabe geprift (2.B.
Korraslonsbaschichiung, Matenallbaferungan, Zukaul von
Baugruppen/Teilen)?

a

O

Wurde die Handhabung bei mangeinder Ubereinstimmung
geregell?

Ist i Lelstung anhand der auflraggebarsaitigen Untefdagan
und Planungsvargaben erschipfend beschrieben?

Sind zusatzliche Leitungen notwendig, die nicht vom Vertrag
arlassl sind?

Liegen ausralchands Varlragsunterlagen vor?

Kann aul verhandens Yeriragsmusler und AGB
zunickgegriffen werden?

Ist einfe) VerfragsentwurfVertragsprifung durch esterne
Berater notwendig?

st die Obarprifung anhand der Checkliste Venragsinhalt
erfoigl?

O g oo o o ad

O 0O oo o g o

Die Verantwortung for die Vertragsiiberprifungen liegt bei den Projektleitenn in technischer
chtsperson.

Abstimmung mit der SchwelBaufsl

& & WEKA MEDIA GmbH & Co. KIG
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Word-Datei 6ffnen

2.2 Untervergabe (Abschnitt B.3) 19546799)

Sofern Leistungen an Nachauftragnehmer zu vergeben sind, so hat die SchweiBaufsicht darauf zu achten, dass diese die techni-
schen und normativen Anforderungen ebenfalls erfiillen. Das geschuldete Leistungssoll des Herstellers gegeniiber seinem Auf-
traggeber muss sich im Vertrag zum Nachauftragnehmer widerspiegeln.

2.3 SchweifBitechnisches Personal (Abschnitt B.4) (119546799

Die SchweiBaufsicht hat zunidchst grundsitzlich zu priifen, ob das Vertragssoll mit dem zur Verfiigung stehenden Personal er-
bracht werden kann. Dies betrifft zum einen natiirlich die Fertigungszeiten und die Vertragsfristen. Zum anderen muss das
Personal tiber die jeweils nach den geltenden Normen erforderlichen Qualifikationen und Nachweise verfiigen. Die jeweiligen
Qualifikationsnachweise miissen giiltig und diirfen nicht abgelaufen sein.

2.4 Einrichtungen (Abschnitt B.5) (119546800)

Innerhalb dieses Abschnitts hat die SchweiBaufsicht die fiir die Herstellung zur Verfiigung stehenden betrieblichen Einrich-
tungen anhand des jeweiligen Auftrags zu priifen und hierauf abzustimmen.

Daneben bestehen fortlaufende Pflichten zur Uberpriifung und Uberwachung der betrieblichen Einrichtungen. Wartungs- und
Priifungsintervalle sind einzuhalten.

Die jeweiligen Anforderungen sind nach Art und Umfang in Bezug auf den Hersteller und das jeweilige Projekt stark vom
Einzelfall abhingig. Ich empfehle daher, weitere herstellerbezogene Checklisten zu erstellen.

2.5 Fertigungsplanung (Abschnitt B.6) (19546501

Die Fertigungsplanung stellt den zentralen Prozess zur unmittelbaren Arbeitsvorbereitung dar. In ihr werden simtliche maf3-
gebenden Informationen zusammengefiihrt, gebiindelt und festgehalten. Im Ergebnis dieses Prozesses liegt eine Ausarbeitung
vor, die unmittelbar den Beginn des Fertigungsprozesses erlaubt. Die Fertigungsplanung ist somit die Gesamtheit aller Vorbe-
reitungsmafBBnahmen und daher besonders fehler- und haftungstriachtig. Eine Vielzahl von Méngeln und Schiden ldsst sich auf
eine unzureichende Fertigungsplanung zuriickfiihren.

2.5.1 Bestandteile des fertigen Plandokuments (119546502)

Bestandteile des fertigen Plandokuments konnen unter anderem sein:

Leistungsverzeichnisse und Leistungsbeschreibungen
statische Berechnungen

Werkstattplanung

SchweiBanweisungen

Arbeitsanweisungen

SchweiBnahtpriifpline

2.5.2 Wesentliche Arbeitsschritte im Planungsprozess (1ios46s03)
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Planungsunterlagen priifen

Sofern vom Auftraggeber bzw. Kunden Planungsunterlagen zur Verfiigung gestellt werden, sind diese zunichst nach Inhalt
und Umfang zu priifen. Dies betrifft im ersten Schritt die Ubereinstimmung mit den vertraglichen Vorgaben, wenn der Auf-
traggeber nach Vertragslage verpflichtet ist, Planungsunterlagen bereitzustellen. Als zweiten Punkt hat die Schweiaufsicht
die Planvorgaben inhaltlich auf Vollstandigkeit und Brauchbarkeit zu priifen. Gemeint ist damit eine technische Priifung, ob
die Planung des Kunden eine Fertigung nach den Vorgaben des Vertrags und den anerkannten Regeln der Technik ermoglicht.
Denkbar ist auch, dass der Hersteller die Planvorgaben weiter zu detaillieren und so in eine eigene Planung umzusetzen hat.
Stellt sich im Ergebnis dessen heraus, dass die Planvorgaben unvollstindig, mdngelbehaftet oder gar unbrauchbar sind, ist dies
dem Auftraggeber anzuzeigen (siehe Einzelheiten dazu in Kap. 4.6).

Berechnungen erstellen bzw. koordinieren

Wenn eigene Berechnungen durch den Hersteller zu erstellen sind, so hat die SchweiBaufsicht diese - je nach Einzelfall - selbst
zu erstellen oder die Berechnung durch Dritte zu koordinieren und die Umsetzung im Planungsprozess zu tiberwachen. Haufig
sind Berechnungen von statischen oder dynamischen Lastzustinden der fertigen Konstruktion, aber auch Nachweise von
Montagezustdnden oder Hilfskonstruktionen aufzustellen.

Werkstattplanung erstellen

Der Hersteller muss regelmif3ig eine eigene Werkstattplanung, d.h. die Zeichnungen, nach denen unmittelbar die Konstruktion
gefertigt und die SchweifBung ausgefithrt wird, erstellen. In dieser Planung sind die spezifischen betriebsinternen Gegebenhei-
ten des Herstellers beriicksichtigt. So kann es z.B. Sache des Herstellers sein, die Gro3e von Baugruppen anhand seiner Trans-
portmittel und Hebezeuge auszulegen und selbst zu bestimmen. MafBgebend kann auch die GroBe eines Tauchbads beim Feuer-
verzinken oder Passivieren sein. Die Notwendigkeit zur Erstellung der Werkstattplanung ergibt sich beispielsweise im Stahl-
bau aus DIN 18335 Abschnitt 3.2.

Nach heutigem Standard werden Werkstattpline (ausschlieBlich) durch leistungsfihige Computerprogramme erstellt. Ublich
ist, Bauteile im 3-D-Modell zu generieren, aus dem das Programm eine 2-D-Ableitung mit den notwendigen Ansichten, Ma-
Ben usw. erzeugt. Die Konstruktion wird dabei vom ”grolen Ganzen“ in einzelne Baugruppen und Bauteile, bis hin zum Ein-
zelteil, gegliedert. Aus dieser Struktur werden die Einzelteile (Positionsplidne), Baugruppenzeichnungen und Montageplidne er-
stellt. Die Teile sind ebenso in Stiicklisten erfasst und ausgewiesen. Leistungsfihige Programme konnen auch Daten fiir den di-
rekten CNC-Zuschnitt oder auch Rohrabwicklungen iiber Schnittstellen ausgeben.

Die SchweiBaufsicht hat dafiir Sorge zu tragen, dass die Werkstattplanung die fiir die Bauteilherstellung und SchweiBung er-
forderlichen Angaben enthilt. Aus den Plinen miissen sich z.B. Art und Stirke von SchweiBnidhten (Stumpf- oder Kehlnaht,
Nahtdicke, Baustellen- oder WerkstattschweiBung usw.) ergeben. Dariiber hinaus muss durch die Planung ein Bezug zu den
Schweilanweisungen sichergestellt sein.

SchweiBlanweisungen und SchweiBnahtpriifpline anfertigen

Die Schweilanweisungen bilden ebenfalls einen Schwerpunkt bei der Fertigungsplanung. Die DIN EN ISO 14731 enthilt
einen eigenen Abschnitt zu Schweilanweisungen, weshalb an der entsprechenden Stelle ndher auf diese eingegangen wird.

Oftmals sind Schweinahtpriifungen am fertigen Bauteil erforderlich, wie dies z.B. bei Stahlbriicken regelmiBig der Fall ist.
Hierfiir sind entsprechende SchweiBBnahtpriifplane zu erstellen, aus denen sich Lage, Umfang und Priifmethode ergeben.

Fertigungsplanung als zentraler Schwerpunkt im Aufgabenbereich der SchweiBaufsicht

Zusammenfassend ldsst sich festhalten, dass die Fertigungsplanung einen Schwerpunkt im Aufgabenbereich der Schweiauf-
sicht bildet. Kommt es hier zu Fehlern, ist eine Haftung der SchweiBaufsicht bzw. des Herstellers vorprogrammiert, da die
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SchweiBaufsicht besondere Fachkunde auf sich vereint.

Checkliste 5: Fertigungs- und Montageplanung
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Checkliste
Fertigungs- und Montageplanung

Frage | Ja | Nein ] Bemerkung
1. Vorbereitende MaBnahmen
Wurden Anweisungean for die Raeihenfolge, in der dia | O

Schweilkonstruklion zu erstellen ist (2.B. als Einzelteile odar
Baugruppan), und die Reihanfolge des nachfolgendan
Endzusammenbaus leslgelegl?

Wurden Festliegungen der getorderien Einzelprozesse zur | O
schweitechnischen Ferigung und Montage der
Konstruktionen erstelll?

Wurde Bezug auf gesignete Verlahrensvorschriften 1 das | O
Schweiflen und verwandte Verfahren (SchweiBanweisungen in
(bereinstimmung mit EN IS0 15814) ganommean ?

Wurde mittels sines SchweiBlolgeplans die Reihenfolge, in der | [ O
die Schweilnahte auszuilhren sind, dokumentiert (falls diese
vion Bedeutung 1) ?

Wurden Festlegungan von Qualitdtsprifungen und Prifungen, | O
ginschlighlich der Einbindung einer unabhangigen Prifstelle,

getraffen?

Wurden Stickiisten, Zuschnittlisten, Berechnungen, O O
Zeichnungen, Aufmailisien, Massenermittiungen usw. erstelli?

Erolgte die Ermittlung der Stunden-, Auftrags- und | O
Projektabrechnungen?

Werden Qualitatsprivfungen und Prifungen 2o geeignetan | (I |

Zeitpunkten wahrend des Herstellungsprozesses eingeplant,
um dig Uberginstimmung mit den vertraglichen Anforderungen
sicherzustellen?

Warden disse Ober die Formblatter zur werkseiganan | O
Produkticnskontrolle dokumentign?

2. Qualitatsprifungen und Prifungen vor dem Schwellen
Wurden vor Baginn des Schweilens, soweil erforderlich,
folgende Prifungen durchgeflhrt:
—~ Eignung und Giltigkait der SchweiBerprifoeschainigungen
nach DIM EN 237-1%
- Eignung der Schweilanweisungen entsprechend
DM EM 150 156147

= Bestimmung der Grundwerkstoffe, stichprobenartige
Warenelngangsprifung ?

— Bestimmung der Schwallzusalzwerkslofia?
— Nahtvarbereiung, z.B. Form, Malie?
— Zusammanslallen, Spannen und Haltan?

Wurdan elwaige besondere Anforderungen infolge der
SchwaiBanweaizung, z.B. Vermeiden von Verzug, beachtat?

OooOoool O O o
Oooo) of O o
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Aufgaben der SchweiBaufsichtsperson (HI8976228)

Word-Datei 6ffnen

2.6 SchweiBanweisungen (Abschnitt B.8) (119546504)

Wie bereits zu Abschnitt B.6 der Norm ausgefiihrt, sind die Schweilanweisungen wesentlicher Bestandteil der Fertigungspla-
nung. Unter dem Abschnitt B.8 regelt die Norm lediglich, dass fiir Schweilanweisungen der Geltungsbereich beriicksichtigt
werden muss.

Demnach ist zunédchst zu beriicksichtigen, dass aus den SchweiBanweisungen deren Geltungsbereich hervorgeht und ein Bezug
zur Fertigungsplanung bestehen muss oder anders ausgedriickt: aus der Werkstattplanung ersichtlich sein muss, welche
SchweiBanweisungen zur Anwendung kommen. Die SchweiBanweisung muss unter anderem folgende wesentliche Angaben
enthalten:

Wesentliche Angaben der Schweilanweisung

Herstellungsverfahren/SchweiBprozess (z.B. WIG 141)

Angaben zum Zusatzwerkstoff und ggf. Schutzgas

Angaben zum Nahtaufbau (Lagenzahl, Wurzel- und Decklagen usw.)

Geriteparameter (Stromquelle, Spannung, Stromstirke, Drahtvorschub, Volumen des Schutzgases)
Angaben zur Schweiflnahtvorbereitung

Geschwindigkeit, Abschmelzleistung, Schweif3position usw.

® Angaben tiber Vorwarmen oder Nachbehandlung

Fiir die Erstellung von Schweilanweisungen stehen ebenfalls zahlreiche Computerprogramme zur Verfiigung.

Die SchweiBlanweisung bildet somit die Schnittstelle zwischen der Planung einerseits und der unmittelbaren Ausfithrung
durch den Schweifler andererseits. Umso mehr ist eine permanente Kommunikation von SchweiBaufsicht und Schweifer erfor-
derlich. Die SchweiBaufsicht benttigt immer eine Riickinformation, ob die Schweiung mit der vorgegebenen Planung wirt-
schaftlich und qualitidtsgerecht ausfiihrbar ist.

Checkliste 6: SchweiBanweisung des Herstellers (WPS)
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Aufgaben der SchweiBaufsichtsperson (HI8976228)

Checkliste

SchweiBanweisung des Herstellers (WPS)

Hersteller:

Ort: Prifer'Prifstelle:

SohweiBvarlahren: Vorbarailende Reinigung:

WPAR: Grundwerksioff:

Hersteller: Zusatowerkstoff:

SchweiBprozess: Waerkstoffdicke in mm:

Mahiari: SchwelBpositlon:

Mahtvorbereitung: Schweiler:

Geslaltung der Verbindung SetwelBlolge
Schweil- Strecken-

Lage Prozess i::sb::rch- Strom in A ﬁ‘lp:nnung geschwindigkalt | energie in
in cmymin kdicm

Wurzellage

Zw.-Lagen

Decklage

Geganlage

SchwelRzusalz: Markennarme:

Charge: Schulzgas:

Gasdurchflussmange: Einzelhaiten dber Ausfugen:

Vorwarmilemparatur. Zwischenlageniemparatur:

Warmenachbehandlung:

Ort, Datum:

Umterschrift Hersteller: Unterschrift Priifer:

Vormame, Name Vorname, Mame

& WEFA MEDIA GribH & Co, BG Saite 1 wan 1

SchweiBaufsicht kompakt

Stand Produktdatenbank: 24.07.2017, Ausdruck vom 07.11.2017

Seite 15



https://schweissaufsicht-kompakt.de/aufgaben-der-schweissaufsichtsperson/

Aufgaben der SchweiBaufsichtsperson (HI8976228)

Word-Datei 6ffnen

2.7 SchweiBzusitze (Abschnitt B.10) (u19546505)

Eine weitere wichtige Komponente im Gesamtherstellungsprozess sind die Schweiflzusdtze. Unter diesem Oberbegriff sind
simtliche erforderlichen Zusitze und Hilfsstoffe zu verstehen. Hierzu gehoren demnach der “unmittelbare® Zusatzwerkstoff
(z.B. Drahtelektrode), aber auch Schutzgase und sonstige Stoffe (z.B. Pulver beim UP-Schweien).

Auswahl, Festlegung und Wareneingangskontrolle der erforderlichen SchweiBzusitze durch die SchweiBaufsicht

Insofern besteht zunichst ein unmittelbarer Zusammenhang mit der Fertigungsplanung. Bereits im Planungsstadium muss ei-
ne Auswahl und Festlegung der erforderlichen Schwei3zusétze erfolgen. Die SchweiBaufsicht muss gewihrleisten, dass die An-
gaben in der Bestellung und die Lieferung den planungsseitig vorgegebenen Schweiflzusidtzen entsprechen. Es ist durch die
SchweiBaufsicht eine dahin gehende Wareneingangskontrolle sicherzustellen (sieche hierzu auch Kap. 4.4). Im Weiteren diirfen
nur die jeweiligen projekt- und bauteilbezogenen Schwei3zusédtze in den Produktionsprozess gelangen. Sofern besondere
Nachweise, Priifungen und Bescheinigungen gefordert sind, so muss die SchweiBaufsicht dies bei der Auswahl, Bestellung,
beim Wareneingang und bei der Verarbeitung sowie der Dokumentation ebenfalls entsprechend beriicksichtigen. Unachtsam-
keiten und Abweichungen konnen hier bereits zu Mingeln und spiteren Schiaden fithren.

Die SchweiBaufsicht ist dariiber hinaus fiir die ordnungsgemif3e Lagerung und Handhabung verantwortlich. Es ist sicherzu-
stellen, dass Verwechslungen ausgeschlossen sind. Ist ein besonderer Umgang, wie etwa die Riicktrocknung von Stabelektroden
erforderlich, so hat die SchweiBaufsicht auch diese Anforderungen zu koordinieren und zu iiberwachen.

2.8 Werkstoffe (Abschnitt B.11) (119546506)

Auswahl, Festlegung und Wareneingangskontrolle der erforderlichen Werkstoffe durch die SchweiBaufsicht

Die Ausfithrungen zu den Schweiflzusidtzen gelten fiir die Grundwerkstoffe sinngem# 8. Auch diese miissen bereits in der Ferti-
gungsplanung verbindlich festgelegt werden. Hier ist ebenfalls ein Qualititsmanagementsystem zu empfehlen, welches die ord-
nungsgemif3e Bestellung und den Wareneingang sicherstellt. Werden an das Material bzw. den Grundwerkstoff besondere Qua-
litatsanforderungen gestellt, so hat die Schweilaufsicht zu priifen und sicherzustellen, dass Nachweise und Priifzeugnisse vor-
liegen und dokumentiert werden. Gleiches gilt fiir Materialuntersuchungen und -priifungen.

Ebenso wie bei den Zusatzwerkstoffen ist eine fachgerechte Handhabung und Lagerhaltung unerlédsslich. Klassisches Beispiel
ist hier die Trennung von ”"schwarzem® und "weilem* Grundwerkstoff. Ein sorgloser Umgang kann hier schwerwiegende Fol-
gen haben, da sich die Werkstoffe nach ihren mechanischen und werkstoffbedingten Eigenschaften nach auflen hin oftmals
nicht unterscheiden.

Als weiteren wichtigen Punkt fiihrt die Norm die Riickverfolgbarkeit des Werkstoffs an. Bauteile der fertigen Konstruktion
miissen sich bis zum Bestell- und Liefervorgang riickverfolgen lassen. Wichtig ist dies z.B. bei Blechmaterial, das besondere Ei-
genschaften aufweist und im Lieferzustand als grof3flichige Tafel den Wareneingang passiert. Im Zuschnitt werden hieraus
entsprechend der Werkstattplanung Einzelpositionen gefertigt. Die Schwei8aufsicht hat sicherzustellen, dass eine liickenlose
Nachvollziehbarkeit zum Ausgangsmaterial sichergestellt ist.

Checkliste 7: Werkstoffe
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Aufgaben der SchweiBaufsichtsperson (HI8976228)

Checkliste
Werkstoffe (z.B. Bleche)

Frage Ja | Nein | Bemerkung

Wurdan an diesar Stalla alle von der SchweiBaufsichlsperson O I |
zugelassensn Hersteller/Lisferanten auigedihrl, 2. 8. Firmen
Wig

- ThyssenKrupp Stahl AG,

- SSAEB Cxelasund,

= [Dillinger Hitte,

- Voeslalpine Ling

- und andere?

Dazu die Norm? O O
Die Handelsbezeichnung? O O
Die Mummern der zugehsrigen Werkstofblatier? O O
Deren Anderungsstand? O O
Lind = sehr wichtig: die Werkstoffnummer der Materialglte? O O

Wurden hier fir den Grundwerkstoff aus dem Werkstoffilatt
adar der DIN EN 10025-6 in Abhdngigkell von der Blechdicke

lolgende Werte eingefragen:

- Zuglestigkeit? o a

- Mindesisireckgrenze? O] 0

- Kerbschlagarbeit o) a
{Probentorm und Praftamperalur angaben)

- Mindestbrucheehnung? 0| g

Wurda dia Analyse ebenfalls aus dem Werkslalfolat! oder der
QIN EM 10025-6 entnommen?

O
O

Wurden die Ebenheits- und die Dickentoleranz aus der DINEN | [ O
10029 gntnommean?
Wurdan in Abhangigkei van der Menndicke des Blachs {van [} O

mmibis mm) die Ebenheits- und Dickentoleranzen zugeordnet ?

Wurde disse der DIN EN 101832 entnommen [denkbarware | [ ]
die Klasse B2 und ab 20 mm Blechdicke die Klasse AZ,
sirahlentzundert, ohne Grundierung)?

Wurden hier in Abhangigkeit von der jeweiligen Blechdicke die | [ O
Abmeszungen bastimmi?

Wurda der Inhal der OIN EM 10025-1 ja O O
Warmebehandlungseinheit berbcksichtigt?

CI'WEKA MEDIA GrmbH & Co. KG Salte 1 won 2
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Aufgaben der SchweiBaufsichtsperson (HI8976228)

Word-Datei 6ffnen

2.9 Uberwachung und Priifung (Abschnitt B.12) (10546507)

Fortlaufende Uberwachung

Dieser Abschnitt der Norm greift zundchst nochmals notwendige Tatigkeiten der Schweilaufsicht auf, die bereits Bestandteil
der Uberpriifung der Anforderungen und der Fertigungsplanung waren. Dies betrifft z.B. den Einsatz der Schweier und Be-
diener. Da zwischen Fertigungsplanung und Beginn des eigentlichen Herstellungsprozesses erhebliche Zeitrdume liegen kon-
nen, ist es konsequent und richtig, dass in Abschnitt B.12 die Abldufe und Zwischenschritte nochmals aufgefithrt werden. Aus
rechtlicher Sicht folgt hieraus gerade, dass die DIN EN ISO 14731 der SchweiBaufsicht auferlegt, den Planungs- und Herstel-
lungsprozess sowie die Einhaltung der vertraglichen Vorgaben fortlaufend zu iiberwachen. Die Verletzung dieser Beobach-
tungs- und Uberwachungspflichten fithrt somit ebenfalls regelméBig zur Haftung bei Schadensereignissen.

Priifaufgaben der SchweiBaufsicht vor dem Schweifien
Die SchweiBBaufsicht hat somit, ggf. nochmals und wiederholt, zu priifen, dass

® die zur Herstellung vorgesehenen Schweiler und Bediener geeignet sind und iiber giiltige, den jeweiligen Gel-
tungsbereich abdeckende Befihigungsnachweise verfiigen,
e die Eignung und die Vollstdndigkeit der Schweilanweisungen fiir die konkrete Bauteilherstellung sichergestellt
sind und
® dic Grundwerkstoffe und Schweilzusdtze mit den Planvorgaben tibereinstimmen und entsprechend gekenn-
zeichnet sind, um Verwechslungen auszuschlie3en.
SchweiBlnahtvorbereitung iiberwachen

Unter den weiteren Punkten (Buchstabe e bis h) von Abschnitt B.12 sind Aufgaben definiert, die bereits den Herstellungspro-
zess in unmittelbarer Vorbereitung der Schwei3ung betreffen. Die Schweilaufsicht hat daher zunéchst die ordnungsgemaifle
Herstellung der Schwei3nahtvorbereitung in Umsetzung der Schweilanweisungen zu tiberwachen. Im weiteren Schritt sind
Bauteilkomponenten zusammenzubauen und zu heften. Dabei ist besondere Sorgfalt geboten, weil hier bereits die Weichen fiir
eine maBhaltige Konstruktion unter Einhaltung der zuldssigen Toleranzen gestellt werden. Es ist darauf zu achten, dass in den
Heftnéhten keine Bindefehler auftreten. Erforderlichenfalls bedarf es besonderer Spann- und Heftvorrichtungen.

Sind besondere Anforderungen zu beachten, z.B. die Vermeidung von Verzug, so hat die Schweiaufsicht die Einhaltung der
hierauf gerichteten Vorgaben und MafBnahmen aus der Schweilanweisung ebenfalls zu priifen. Der Vermeidung von Verzug
ist bereits in der Fertigungsplanung und bei der Ausarbeitung der SchweifBanweisungen durch die Bauteilgestaltung sowie die
Anordnung und Schweil3folge der Niahte besondere Beachtung zu schenken.

Einhaltung der Arbeits- und Umgebungsbedingungen iiberpriifen

Vor Beginn der SchweiBarbeiten hat sich die Schweifaufsicht iiber die ordnungsgemif3e Einhaltung der Arbeits- und Umge-
bungsbedingungen zu vergewissern. Dies betrifft einerseits die Beachtung der Arbeitssicherheitsbestimmungen fiir das
SchweiBpersonal und zum anderen die Herstellungsbedingungen (Feuchte, Zugluft usw.).

Checkliste 8: Uberwachung und Priifung vor dem SchweiBen
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Aufgaben der SchweiBaufsichtsperson (HI8976228)

Checkliste
Uberwachung und Priifung vor dem SchweiBen:
Innerbetriebliche SchweiBrichtlinie (ISR)

Frage | Ja [ Nein |Bemerkung
1. Zweck

Wurde ein Himweis auf erganzende Normen, wie | O

OWS-Merkbldtier, SEW-Richtlinian, DIN- und EN-I1S0-Narmen

aufgencmmen ?

Wurde darauf hingewiesen, dass. falls sich im Zuge der | O

suropéischen Normung Anderungen ergeben, diese sofort zu
beachten sind?

Wurda dia jewailige Ausgabe mit einer laufenden NMummar | O
versehen, da die ISR si@ndig akiualisier! werden muss?

2. Gliltigkeltsbereich

Wurde fesigelegl, dass die I15R for den eigenan O O

SchweiBbetriet und natbich auch fir alle schweiBtechnizchen
Zulieterfirmen verbindliche Giltigheit hat?

3. SchwelBverfahren

Wurden Einschrankung auf dis zugelassensn 0| o
SchweaiBverfahren, z.B. MAG (135) und E {111), gemacht?

Wurde, falls erforderlich, auf die Verfahrensprifung und die | O
j@hrlich wiedarkehrende Arbeitspritung hingewiesen?

Wurda dia Festlagung dar gelordarien Festigheiten und | (]

Zahigkeiten der Schweai Bverbindungen (2B, Kerbschlag-
prisfungen, Progenform 130-V guer bei —40 G, wobsi der
Mindestwart dar Kerbachlagarbeit 27 J betragen muss)
gelraffen’?

4. Schutzgas
Wurda, um die Mindesikerbechlagarbeilswerta zu eraichen, | (]

ein Schutzgas festgelegt (z.B. ein Mischgas der Gruppe M21
nach DIN EN 150 14175)7

5. Zulassungen

Wurde beachtet, dass 1ir die Herstellung fragender O O
Stahlbauteile eine Herstellerqualifikation nach DIN 188007
aerfarderiich ist?

Wurds auf gine evll, Erweiterung, z.B. aul Krane oder | O
Kranbahnen sowie auf hochieste Feinkombausiahle,
geachiat?

6. SchwelBerprifungen

Wurds dig erforderliche Schwei Barprilfung fr die betretiznden | [ O
Bauteile nach DIN EN 287-1 festgalegt?

Bestehen Hinweise auf die Pllicht zur halbjahrlichen | O
Linterschrift in den Prifprotokollen durch die jeweilige und
verantworiliche Schweilaufsichtsperson?

M WEKAMEDIA GmbH & Co. KOG Salbe 1 von 3
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Aufgaben der SchweiBaufsichtsperson (HI8976228)

Word-Datei 6ffnen

2.10 Uberwachung und Priifung (Abschnitt B.13) (10546508

Innerhalb dieses Abschnitts sind MaBnahmen aufgelistet, die wihrend des Herstellungsprozesses in Betracht zu ziehen sind,
unter anderem:

KontrollmaBinahmen wihrend des Schweiflens

Uberpriifung der wesentlichen SchweiBparameter
Vorwirm- und Zwischenlagentemperaturen
Reinigung, Priifung der Raupenformen und des Lagenaufbaus
Ausarbeitung der Wurzel
Einhaltung der Schweif3folge
Gebrauch und Handhabung der Schweiflzusitze
® Kontrolle des Verzugs und der MaBhaltigkeit
Die Festlegung nach Art und Umfang der jeweiligen MaBBnahmen wéhrend des Schweil3prozesses obliegt wiederum der

SchweiBaufsicht und ist stark einzelfallabhidngig.

2.11 Uberwachung und Priifung (Abschnitt B.14) (10s46500)

Bauteilpriifung nach der Schweilung

Die Uberwachungspflicht der SchweiBaufsicht erstreckt sich selbstverstandlich auch iiber den eigentlichen Herstellungspro-
zess hinaus auf die Bauteilpriifung nach der Schweiflung. Insofern ist zunéchst eine Sichtpriifung auf Vollstandigkeit, Abmes-
sung und Form der Schweif3nédhte vorzunehmen. Die Schweiaufsicht sollte regelméBig eigene Priifungen auf oberflachennahe
Risse, etwa durch eine Farbeindringpriifung, durchfithren. Entsprechend den vertraglichen und normativen Anforderungen
miissen erforderlichenfalls zerstorende oder zerstorungsfreie Priifungen vorgenommen oder durch Dritte veranlasst werden.
Nach einer abschlieBenden Gesamtpriifung des Bauteils kann dieses zur Weiterbearbeitung oder fiir den Kundenversand frei-
gegeben werden.

Checkliste 9: Uberwachung und Priifung nach dem Schweifien
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Aufgaben der SchweiBaufsichtsperson (HI8976228)

Checkliste
Uberwachung und Priifung nach dem SchweiBen:

Innerbetriebliche Richtlinie fiir das Priifen von
sicherheitsrelevanten SchweiBkonstruktionen (IRP)

Frage | Ja | Nein | Bemerkung
1. Die Sichtpriifung

Wurdan die Anforderungen an die Sichiprilung fesigelegt? | O

Soll dar Anwandungsberelch der Sichipriilung von der |

Schweilnahtvorbereitung Ober den Zusammenbau bis zum
Schwelfen und i0r alle Arten van Raparaluren galien?

O
Wurdan alle relevanien Vorschriften, Mormean und Richtlinden | O
O

fr die Sichiprifung mit einbezogen?

Ist falgende Ablauifckge fir Ihren SchweiBbetriel sinmvoll? |

- wvor dem Zusammeanbau: Brennschnitkanten dberprilan

- wihrend und nach dem Zusammenbau: Ausrichtung der
Teile, spdter abgedeckla Schweilnahta missen vorab
geschweiBi werden

= wahrend des SchweiBvorgangs: Qualifikation des
SchweiBers, Arl des SchweiBzusatzwerksiofs, Einhaltung
der SchweiBparamater

- nach Beendigung der Schweilarbeiten: Mahtaussehen,
Nahtiberhdhung, Kerben, Lagenauibaw, Eignung dar
Oherflache i0r zerstérungsfreie Prifverfahren

Soll die IRP fir folgende SchweiBnahtprofile geltan? | O
- Kehinahle

- Stumpfnahte

- alngasbnate Schweilndhle

- evil. weitere

Gelten fir Schweifnahtreparaturen die gleichen Prifkriterien | a
wie fir dia urspringliche SchweiBnaht?

Existizren baralls Formulare {Prifprofokolla), um dis | O
Ergebnisse der Sichtprifung dokumentieren zuw kdnnen?

2. Die Uliraschallprifung

Wurden die Anforderungen an die Ultraschallprifung | O
festgelagl?

Soll dar Anwendungsbarelch der Urasehallprofung von dar | O

achweilnahtvorbereitung Ober den Zusammenbau bis zum
Sehweifen und (0r alla Arten von Raparaturen galten?

Wurdan alle relavanien Varschriftan, Maman und Richtlinen | O
fir die Uitraschaliprifung mit einbezogen?

Wurde auf Prifoberflachen geachted, um ebene und glatte
Ankoppelungsflachen zu bekommen?

Wrds folgende Zuardnung barloksichtig'? | [ |
- Prifgerate: nach Richllinien der DGZTP

- Pritkiple: & nach Warkslof

- Winkelprifkopfe: in Abhangigkeit von der Blechdicke

& WEHKA MEDIA GmbH & Ca. KG Sele 1 von 3
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Aufgaben der SchweiBaufsichtsperson (HI8976228)

Word-Datei 6ffnen

2.12 Mangelnde Ubereinstimmung und KorrekturmaBSnahmen (Abschnitt B.16) (9546510,

Korrekturmafinahmen bzw. Reparatur des Bauteils

Ergibt die Bauteilpriifung eine Abweichung von der Fertigungsplanung und somit vom Vertragssoll, so sind Korrekturmaf3-
nahmen durch die SchweiBBaufsicht zu veranlassen. Bestenfalls konnen die betreffenden Stellen nachgearbeitet und das Bauteil
repariert werden. Anderenfalls ist das Bauteil insgesamt zu verwerfen. Die Ursachenuntersuchung und -behebung hat hierbei
zentrale Bedeutung. Die SchweiBaufsicht muss die AnderungsmaBnahmen in der Planung, der SchweiBanweisung und im
SchweiBprozess genau priifen und dokumentieren. Oftmals wird man sich nur iterativ dem gewiinschten Ergebnis anndhern
konnen.

Checkliste 10: Abnahmeprotokoll fiir Schweikonstruktionen
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Aufgaben der SchweiBaufsichtsperson (HI8976228)

Checkliste

Abnahmeprotokoll fir SchweiBkonstruktionen:

Baupriifung

Frage | Ja [ Nein |Bemerkung
1. Zuschnitt

Wurda die Werkstofigite Oberprift?

Wurdan Brenntaile und Schweilnahtvorbaraitung antzprachend
der Zeichnung ausgeldhrl?

Waren die SchweiBkanien zunder- und rostfred?

Wurdea z,B. die Brennschnitigdte || nach DIN EN 150 2013
aingahalten?

Wurde z B. der Genauigkeitagrad B nach DIN EN IS0 8013 for
srennschnifie gingehalten?

Wurden die Einzeltzile gestrahlf?

Wenn erlorgerlich, wurde die Werkstoligite umgestempelt?
2. Stahlbau

Erfolgle der Zusammenbau entsprachend der Zeichnung?

Wurdea die MaRhaltigkeit, 2.8, nach DIN EN 150 13520,
Genauigkeitsgrad A, aingahaltan?
Wurden wahrend des Zusammenbaus nicht mehr zugangliche

Schweilinghte vorab geschweiBt und, wenn erlorderlich,
geprift?

O Oogp OOl O oo OO
aj OO [Oogo o ool oo

Wurden alle Haftnahte rissirei avsgefihn? | O
Wurdan Haftnihie an Kreuzstdfen und Eckpunkten vermieden? | [ [l
Wurden Schwaifizspalte entsprachend der Zeichnung | [l
alngehalten?

3. SchwelBan

Wurden nur gepriifte SchweiBer nach DIN EN 287 entsprechend 1 O
der varwandeten Werksicfe eingeseizt?

Wurdan nur {vom Aufiraggeber) zugelassena Grund- und [l [l
Schweilzusatzwerkstolfe singesatzt?

Wurden die Schwailler lautend (berwachi, entsprechend DIN O O
EM 150 3834 und DIN EM 120 147317

Wurden alle Vorwarm-, Zwischenlagen- und | O
Nachwarmlemparaturan nach Vorgabe des Bestallers

aingehalten?

Wurden die Schweinahte nach jeder Lage von Schlacken und [l O
Oxiden gasautsar?

Wurda bei beidseilig zuganglichen Stumpinahten die Wurzellage | [ O
ausgeschliffen?

Befinden sich weder in den Ecken noch an den Stirnseiten der O d
Bleche Endkrater?

Wurden bei Stumpinahten Auslauftleche angetrachi und nach O a

Beandigung mit ainer Trennscheibe abgetrennt, nicht
abgeschlagen?
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Aufgaben der SchweiBaufsichtsperson (HI8976228)

Word-Datei 6ffnen

2.13 Kennzeichnung und Riickverfolgbarkeit (Abschnitt B.18) und Qualititsberichte (Ab-
schnitt B.19) #i9s46s11)

MafBnahmen fiir Kennzeichnung und Riickverfolgbarkeit

Innerhalb dieses Abschnitts sind verschiedene Kennzeichnungsmoglichkeiten exemplarisch gelistet, um eine Riickverfolgbar-
keit zu gewéhrleisten. Letztendlich ist die Umsetzung der Maflnahmen wiederum einzelfallabhéngig und liegt in der Entschei-
dung der SchweiBBaufsicht. Ma3gebend ist, dass im Schadensfall eine taugliche Dokumentation vorliegt und die Riickverfolg-
barkeit tatsidchlich gelingt.

Die Riickverfolgbarkeit ist in verschiedenen Bereichen zu gewihrleisten, unter anderem fiir:

® Grundwerkstoffe
® SchweiBzusitze
® Schweillanweisungen
® Schweiller und Bediener
® Art und Parameter der Nahtherstellung
Einfiihrung eines Qualititsmanagementsystems empfehlenswert

Damit einher geht eine strukturierte und umfassende Dokumentation innerhalb der Qualititssicherung. Insoweit empfichlt
sich die Einfithrung eines Qualititsmanagementsystems. In Schadensfillen und bei lingeren Gewihrleistungszeitriumen muss
hiufig nach mehreren Jahren auf die Projektunterlagen zuriickgegriffen werden.
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